Vom Elektroblech zum Paket
Statoren und Rotoren
Prototypen und Serien
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EMT Ingenieurburo GmbH
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EMT Ingenieurbiro bietet Ihnen ein umfassendes Dienstigistungs-
und Produktspektrum rund um die elekirische Maschine.

Lasergeschnittene Elektrobleche

Unser Lager umfasst Bleche von 0,1 mm bis 0,65 mm Dicke,
in unterschiedlichen Qualitaten, mit und ohne Backlack-
beschichtung.

Die Fertigung erfolgt mit den fiirs Lasem ublichen Toleranzen.

Gestanzte Elektrobleche

Dank gunstiger Werkzeuge lohnt &s sich bereits kleinera Stick-
Zahlen zu stanzen.

Bei mittelgrofien Stickzahlen empfehlen wir den Einsatz von
Folgeschnitt- bzw Stanzpaketierwerkzeugen. Vorteile dieser
Werkzeuge sind die hohere Prazision und die langeng Standzeit.

Paketieren

Vom ersten Prototypen bis zur Kleinsene paketieran

wir nach folgenden Verfahren:

- Verbacken

- WIG-Schweillen

- Laserschweilien

- Nieten

Groflere Serien werden im Stanzpaketierverfahren gefertigt,

i i Bearbeitung

Um die Genauigkeit von Innen- bzw. Aullendurchmesser
4 gelaserter Pakete zu erhGhen, kdnnen diese nachtraglich
ifgﬂﬁﬂhliﬁm oder gehont warden,

Erodieren

In spezisllen Fallen erodieren wir Stator- oder Rotorpakete
aus vorbareiteten Blachpaketen.
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